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■標準サイズ表

外径【mm】 厚さ【mm】 内径【mm】
ピンホール

N×d【mm】 ピッチ【mm】
刃　数

一般鋼

鋸刃タイプ

ステンレス パイプ

※上記サイズ以外のチップソーは受注生産品となります。
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CARBIDE TIPPED
CIRCULAR SAW BLADE

TAVC TAVP

TAH/SUS TAH

コーティング RGB

【特長】
耐摩耗性に優れたチップと切粉を適正に排出
する形状により、安定且つ良好な切断品質が
得られます。
低炭素鋼から高炭素鋼の無空材、またパイプ
材にも幅広くご使用頂けます。

TAVC
一般鋼ビレット切断

外　　径：φ250～φ660
チップ幅：2.0 ㎜～ 3.7 ㎜
切断条件：V=80～ 120m/min
　　　　　Sz=0.04 ㎜～ 0.08 ㎜ / 刃

【特長】
パイプ切断に特化した形状になっており、耐
欠損性とバリの抑制を実現。過酷な切断環境
においても安定した寿命が得られます。

TAVP
パイプ切断

外　　径：φ250～φ660
チップ幅：2.0 ㎜～ 3.7 ㎜
切断条件：V=100～ 180m/min
　　　　　Sz=0.03 ㎜～ 0.06 ㎜ / 刃

【特長】
耐溶着性と靭性に優れたチップを使用した、
ノンコーティングタイプのステンレス鋼専用
チップソーです。

TAH/SUS
ステンレス鋼ビレット切断

外　　径：φ250～φ660
チップ幅：2.0 ㎜～ 3.7 ㎜
切断条件：V=50～ 70m/min
　　　　　Sz=0.03 ㎜～ 0.05 ㎜ / 刃

【特長】
銅合金やアルミニウム合金等の非鉄金属用
チップソーです。各種受注生産での対応とな
ります。

TAH
銅合金切断
アルミニウム合金切断

外　　径：φ250～φ580
チップ幅：2.0 ㎜～ 3.2 ㎜
切断条件：V=400～ 4000m/min
　　　　　Sz=0.001 ㎜～ /刃

【特長】
独自の被膜により耐熱性・耐摩耗性が飛
躍的に向上し、高硬度材や過酷な切断環
境に対し安定した切断が持続します。

コーティング
【特長】
耐溶着性・耐摩耗性に優れたステンレス
鋼専用の被膜となっております。コーティ
ングの効果により安定した切断が得られ
ます。

【特長】
大型の鉄鋼ビレット材や鉄道用レール、非鉄
金属用の再研磨型チップソーです。仕様につ
きましてはお問い合わせ下さい。

RGB
大径ビレット・パイプ材・異形材切断ZQコーティング

一般鋼・難削材
ZSコーティング

ステンレス鋼


