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■本機の主仕様

■特別付属装置

TK5M-90PL

■本機の切断範囲（標準機）

■本機の主な寸法図

TK5M-90PL

全自動式丸鋸切断機オートローダ装備

TK5M-90PL非鉄材用
Automatic Circular Sawing Machine

鋸刃径（�）
材料形状 �／ ２５０ �／ ２７５ �／ ３１５ �／ ３３０

丸 材（�） １０～４５ １０～６０ １０～８０ １０～９０

角 材（�） １０～３０ １０～４５ １０～６０ １０～７０

※銅・黄銅の無空材は�／１０～�／７０�まで、パイプ材及びアルミ材はMAX�／９０�まで可能です。
角材・異形材の場合は、異形材ローディング装置が必要となります。

型式項目 TK５M－９０PL
チップコンベヤ スクリュウ式・スクレーパ式
製品コンベヤ ベルト式
サブローダ ２ton用・３ton用

オ
ー
ト
ロ
ー
ダ

水平ストックテーブル テーブル長さ５００�（その他の寸法も可能です。）
異形材ローディング装置 別途打ち合せ
安全ガード 別途打ち合せ
材料後端揃え 複数同時切りに必要
小径材切断タワミ受け 別途打ち合せ
ローディング傷対策 別途打ち合せ

バイス内クランプ傷対策 別途打ち合せ
バイス内エアブロー 作動条件は別途打ち合せ
鋸刃振れ止め装置 取り付け鋸刃のサイズ、種類を指示ください
長尺切断受け板 切断長さを指示ください
長尺切断アンローダ 別途打ち合せ
パトライト 作動条件は別途打ち合せ
シグナルタワー 作動条件は別途打ち合せ
ツネミスト潤滑装置 ハイス切断仕様機の場合、オプションにて追加（１．９リットルタンク）
油面レベルスイッチ 作動条件は別途打ち合せ
オイルヒータ 作動条件は別途打ち合せ
指定色 別途打ち合せ（色見本を提示ください）
チップサクション 仕様・作動条件別途打ち合せ

型式項目 TK５M－９０PL
切 断 対 象 材 質 アルミ銅・黄銅用 アルミ用

鋸
駆
動
部

使 用 す る 鋸 刃 の 種 類 ハイスメタルソー 超硬チップソー
鋸 回 転 数 及 び
鋸 用 モ ー タ

２００～１０００rpm
７．５kW ４p

１５２０～４１２０rpm
１１kW ２p

ソ ー ヘ ッ ド 送 り 速 度
（横スイング方式）戻り速度

１．２～１０５�／sec
２１０�／sec

材
料
送
り

定
寸
設
定
・

材 料 送 り 速 度 ５～１０�／min
プ ッ シ ャ 戻 り 速 度 ６５�／min
切 断 長 さ 設 定 範 囲 ５～２００�
先 端 ク ロ ッ プ 長 さ １０～６０�
端 末 残 材 長 さ MIN５５～MAX（５５＋切断長）�

ロ
ー
ダ

オ
ー
ト

材 料 長 さ 範 囲 １．６～６�（標準） １．６～４�（特殊）
マ ガ ジ ン 幅 ６７０�

安全カバーインターロック 標準
油
圧

油 圧 用 モ ー タ ２．２kW ４p
油 圧 タ ン ク 容 量 約９０L

切 削 油 ・ 潤 滑 油 切削油 タンク容量 約４０L ツネミスト タンク容量１．９L
機 械 の 大 き さ
（ L × W × H ） �

６�用 約８２６０×１４５０×１３５０
４�用 約６４６０×１４５０×１３５０

機 械 の 重 量（�）６�用 約２５００
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TK5M-90PL

■本機の概要・特徴

近年目覚ましく発達した金属材料のなかにアルミニウムがあります。
特に自動車用に開発され、採用されているさまざまなアルミニウムは燃費の向上に大き
く貢献しています。
本機は長年培った丸鋸切断技術を結集した高効率・高精度の全自動丸鋸切断機で、アル
ミニウム切断用にはチップソー仕様機として、銅・黄銅切断用にはメタルソー仕様機があ
ります。
特に煩わしい初期段取りや、段取り替え時の作業を大幅に改善し、さらにこれから求め
られる生産性の向上、高精度切断、低コスト、省スペース等のニーズを先取りした高性能
丸鋸切断機です。

TK5M-90PL

TK5M-90PL

■本機の機構説明

鋸刃回転はボリュウムツマミを回すことで、被削材
に合った回転数が任意に得られるインバータ方式です。
さらに、鋸刃切り込み速度もデジタル数値を見なが

ら任意に設定できます。

駆動部のソーヘッドは、精密加工されたギヤボック
スに、浸炭焼入れ研磨されたヘリカルギヤ、超精密ベ
アリング、カッタースピンドルが組み込まれており、
長時間の連続運転に耐えます。
切断方式はストローク距離が短いスイング方式を採

用し、エアカットが少なくアイドルタイムの短縮をは
かっております。

操作盤にはタッチパネルを採用し、最少限のスイッ
チと計器類しか無く、シンプル化をはかりました。
操作は、操作メニューから手動運転、自動運転に必

要な条件設定や、各装置の動作確認・パラメータ設定
が簡単に入力することができます。
また、運転停止時、異常時には停止コード番号が表

示され、エラーコードリストを見て素早い対応ができ、
メンテナンスも容易にできます。

■本機の切断有効範囲

TK5M-90PL

▲
オートローダが標準装備されており、長時間の無人

運転が可能です。
材料送り機構は、長尺材切断や非鉄材切断時に有利

なプッシャ式を採用し、材料径が変わった時の段取り
替えは、当社独自のレバー１本で行なえるワンタッチ
方式です。

切断長さを決める定寸位置決めは、ハンドル操

▲

作でデジタル表示される数値を読み取り、簡単に
設定されます。

チップソー仕様機の鋸刃潤滑システムとして、

▲

「限りなくドライに近いクリーンな切断作業環境
を実現する」ツネミスト潤滑装置が標準装備され
ております。
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製品

制御盤

パスライン

プッシャ
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622

26
34

14
30
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23

エア投入口

電源投入口

チップサクションホース　φ150

8217
3110.5

623.5 1700250

定寸ストッパ

ツネミストユニット
鋸モータ

チップボックス 切断機横基準位置

90
0
13
50

集塵機（オプション）

537

ワンタッチレバー

油圧ポンプ

油圧ソレノイドバルブ

オートローダセパレータ

鋸刃取付け位置 鋸刃送り速度調整ダイヤル

丸鋸刃

245

61
5

SOLa

SOLa

スクラップスクラップ

●

■本機の主仕様

■特別付属装置

TK5M-90PL

■本機の切断範囲（標準機）

■本機の主な寸法図

TK5M-90PL

全自動式丸鋸切断機オートローダ装備

TK5M-90PL非鉄材用
Automatic Circular Sawing Machine

鋸刃径（�）
材料形状 �／ ２５０ �／ ２７５ �／ ３１５ �／ ３３０

丸 材（�） １０～４５ １０～６０ １０～８０ １０～９０

角 材（�） １０～３０ １０～４５ １０～６０ １０～７０

※銅・黄銅の無空材は�／１０～�／７０�まで、パイプ材及びアルミ材はMAX�／９０�まで可能です。
角材・異形材の場合は、異形材ローディング装置が必要となります。

型式項目 TK５M－９０PL
チップコンベヤ スクリュウ式・スクレーパ式
製品コンベヤ ベルト式
サブローダ ２ton用・３ton用

オ
ー
ト
ロ
ー
ダ

水平ストックテーブル テーブル長さ５００�（その他の寸法も可能です。）
異形材ローディング装置 別途打ち合せ
安全ガード 別途打ち合せ
材料後端揃え 複数同時切りに必要
小径材切断タワミ受け 別途打ち合せ
ローディング傷対策 別途打ち合せ

バイス内クランプ傷対策 別途打ち合せ
バイス内エアブロー 作動条件は別途打ち合せ
鋸刃振れ止め装置 取り付け鋸刃のサイズ、種類を指示ください
長尺切断受け板 切断長さを指示ください
長尺切断アンローダ 別途打ち合せ
パトライト 作動条件は別途打ち合せ
シグナルタワー 作動条件は別途打ち合せ
ツネミスト潤滑装置 ハイス切断仕様機の場合、オプションにて追加（１．９リットルタンク）
油面レベルスイッチ 作動条件は別途打ち合せ
オイルヒータ 作動条件は別途打ち合せ
指定色 別途打ち合せ（色見本を提示ください）
チップサクション 仕様・作動条件別途打ち合せ

型式項目 TK５M－９０PL
切 断 対 象 材 質 アルミ銅・黄銅用 アルミ用

鋸
駆
動
部

使 用 す る 鋸 刃 の 種 類 ハイスメタルソー 超硬チップソー
鋸 回 転 数 及 び
鋸 用 モ ー タ

２００～１０００rpm
７．５kW ４p

１５２０～４１２０rpm
１１kW ２p

ソ ー ヘ ッ ド 送 り 速 度
（横スイング方式）戻り速度

１．２～１０５�／sec
２１０�／sec

材
料
送
り

定
寸
設
定
・

材 料 送 り 速 度 ５～１０�／min
プ ッ シ ャ 戻 り 速 度 ６５�／min
切 断 長 さ 設 定 範 囲 ５～２００�
先 端 ク ロ ッ プ 長 さ １０～６０�
端 末 残 材 長 さ MIN５５～MAX（５５＋切断長）�

ロ
ー
ダ

オ
ー
ト

材 料 長 さ 範 囲 １．６～６�（標準） １．６～４�（特殊）
マ ガ ジ ン 幅 ６７０�

安全カバーインターロック 標準
油
圧

油 圧 用 モ ー タ ２．２kW ４p
油 圧 タ ン ク 容 量 約９０L

切 削 油 ・ 潤 滑 油 切削油 タンク容量 約４０L ツネミスト タンク容量１．９L
機 械 の 大 き さ
（ L × W × H ） �

６�用 約８２６０×１４５０×１３５０
４�用 約６４６０×１４５０×１３５０

機 械 の 重 量（�）６�用 約２５００
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